附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：001
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	充填洗瓶水的排放回收再利用
	實施日期
	94.03.28

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
與工業技術研究院合作，將BioNET專利技術應用於洗瓶水處理，將充填洗瓶水回收再利用。


	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
1.充填機洗瓶水每小時可產生約10噸的酸性廢水，二台共有20噸，量大對廢水處理場也是一個很大的負擔，且廢水處理費對每瓶的製造成本也相對提高很多。

2.洗瓶水水質單純，只要將雙氧水預曝再處理即可淨化水質，而就不須經廢水處理場即可達到直接排放，並可後接處理再生。
改善後：
1.利用與工業技術研究院合作，將BioNET專利技術應用於洗瓶水處理，即可將水中的有機物處理掉，達到水質淨化之功能。

2.從充填機CV910閥後接管，將洗瓶水D401洗滌塔水引入埋於地下的FRP桶，藉由沉水幫浦打入BioNET預曝槽，再經多孔PU擔體讓微生物分解有機物，以達淨化水質，水質均能管制在放流標準內。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省軟水量＝13,400噸/月×80.97﹪(回收率)×12月＝130,200噸
2.一年節省軟水費＝130,200噸×18.8元/噸＝2,447.8仟元


備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：002
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	RO濃縮水的排放
	實施日期
	94.03.28

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
與工業技術研究院合作，將BioNET專利技術應用於RO濃縮水處理，將純水機RO濃縮水回收再利用。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：

1.RO純水機每次產水會有約10.5噸的高濃縮水排出，其水質非常乾淨僅鹽類較高，不論當廢水排放或再排回原水池，對每瓶之製造成本也都會有影響。

2.RO純水機對有機物去除率可達99.9%以上，但對無機鹽類之去除率只僅達94%，為使RO純水機處理能力提高，尋求技術支援促使RO效能提升，壽命提高。

改善後：
提升RO純水機的處理能力，降低每瓶成品之製造費用，提升產品競爭力，與工業技術研究院合作組裝倒極式逆滲透處理機(EDR)，購桶接管經EDR處理再入活性碳桶，再經RO純水機處理，以循環方式將RO討厭的鹽類經EDR拿掉，以達RO純水機功能提升之效，進而達成節省能源及降低成本。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省軟水量＝4,538.75噸/月×83.33﹪(回收率)×12月＝45,386噸
2.一年節省軟水費＝45,386噸×18.8元/噸＝853.3仟元



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：003
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	CIP用水之排放
	實施日期
	94.03.28

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
利用與工業技術研究院合作，將BioNET專利技術應用於CIP用水處理，將充填機CIP用水回收再利用。


	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
1.原設計雖有利用導電度來程式控制，將低濃水回收至熱水桶，作下一次機台清洗之第一次沖洗，但因桶槽太小回收有限。

2.充填機機台清洗系統，雖無上述功能，但實際測量其濃度均很低，不處理會增加廢水處理費。
改善後：

1.在機台清洗系統V151閥後，再加裝一個三通SRC閥，程式第36步後之清水排放，以接管方式直接排放。

2.充填機由排水管直接插管至排放系統。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省軟水量＝2,875噸/月×12月＝34,500噸
2.一年節省軟水費＝34,500噸×18.8元/噸＝648.6仟元



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：004

	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	提升PET洗瓶水回收率
	實施日期
	95.08.02

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
接續第一期洗瓶水排放的回水再利用，藉由工程改善及水使用途徑\性質的變更，使要排放的洗瓶水再生。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
洗瓶水集中於FRP桶經沉水幫浦打入BioNET生物槽，分解水中有機物，經由工程變更，將處理後的排放水接入砂濾槽過濾，儲存供冷卻水塔及洗滌使用。
改善後：
在排放管的底下插管、接閥、接桶，將BioNET處理後要排放的水接入暫存桶，經陸上幫打入石英砂濾槽過濾，出水經PE濾袋過濾再儲存於10噸桶備用；在出水同時加藥機在桶內加氯消味、抑菌，此股水再供應冷卻水塔補水，飛濺及充填機過醋酸洗滌塔洗滌使用。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省軟水量＝4,008噸/月×12月＝48,096噸
2.一年節省軟水費＝48,096噸×18.8元/噸＝904.2仟元



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：005
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	增設第2套儲冰系統
	實施日期
	94.07.01

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
利用離峰時段製冰，以節省電費。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
目前乳一、乳二冰水系統量為23,520RT/日，負載需求量為26,557RT/日，差額為3,037RT/日，造成白天冰水至5~6℃，無法保障品質，如再增加新製程，冰水供應將嚴重不足。
改善後：

1.因製冰能力不足，再增加500HP冷凍機2台，並利用離峰時段儲冰，將可供應廠內冰水之使用。



	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年可節省用電量=500HP×0.75×2×60﹪(利用率)×15Hr×365日＝3,942,000KWh
2.一年可節省費用＝3,942,000KWh×(2.3元/KWh－0.77元/KWh×0.75)＝6,790.1仟元




備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：006

	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	利用沼氣發電降低能源
	實施日期
	93.03.26

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
利用廢水產生之沼氣，洗滌純化後收集，使用沼氣發電機發電節省能源。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
廢水處理後之沼氣經過洗滌後，直接排放至大氣中。
改善後：
將廢水處理產生之沼氣洗滌純化後，加以收集在沼氣袋，利用沼氣發電機發電，使電力節省同時節約能源。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.#1沼氣發電機平均一年發電度數=151,519KWh

#2沼氣發電機平均一年發電度數=510,865KWh，合計發電度數662,384KWh
2.一年節省電費=662,384KWh×2.3元/KWh =1,523.5千元

3.CO2減量=662,384KWh×0.00067=443.8公噸


備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：007
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	鍋爐冷凝水回收20噸鍋爐給水槽補水改善
	實施日期
	93.05.22

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
鍋爐冷凝水回收，減少給水蒸汽加熱蒸汽用量。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
新市總廠現有鍋爐：A10噸/B20噸/C30噸/D20噸4台鍋爐，A/B/C鍋爐給水由舊熱水槽給水，D鍋爐由新製造熱水槽給水，整廠冷凝水回收至舊熱水槽，白天運轉C30噸及A10噸，夜間及假日則運轉D20噸鍋爐，D20噸鍋爐熱水槽的補水是補水塔的冷水20℃，再用蒸汽加熱至80℃，冷凝水回收至舊熱水槽，滿了皆溢流排放掉，浪費能源。
改善後：
於舊有給水槽下裝設一台熱水輸送泵，D20鍋爐運轉時(夜間及假日)，將回收的冷凝水送至D20鍋爐新給水脫氧槽，可減少給水蒸汽加熱蒸汽用量，節省能源。
(每月平均給水量=3,620.74噸，平均給水溫度=56.98℃。)


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省重油量＝3,620.74噸/月×1,000kg/噸×(56.98℃－20℃)×12月
＝1,606,739,580Kcal
＝1,606,739,580Kcal÷(9840kcal/kg×0.9725×1000kg/KL×89％)
＝188.7kL 

2.一年節省重油費用=(188.66kL÷0.076)×1,050元/噸＝2,607.0仟元
3.CO2減量=188.7kL×2.95=556.7公噸


備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：008

	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	TBA-9/300充填機拆5台TBA/22高速機取代
	實施日期
	95.12.01

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
TBA-9/300充填機拆5台汰舊換新以TBA-22高速機取代，節省能源。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
TBA-9/300充填機(能力6,000包/Hr)機台老舊，能源用量較高，影響製造成本。

(TBA-9/300充填機用電量130KWh，軟水用量4.2噸/Hr，蒸汽用量12kg/Hr)
改善後：
於95.09.08原TBA/9充填機A/B/C/D/E拆5台，重新修改硬體後，於95.12先安裝1套TBA/22高速充填機(包含DE線流程設備)，則可節省製造費用之成本。

(TBA-22/300高速充填機用電量30.5KWh，軟水用量0.9噸/Hr，蒸汽用量3.5kg/Hr)

	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.經更改設備後，節省用電量420,288KWh，蒸汽用量35.9噸，軟水用量1,394噸
2.一年節省電費＝420,288KWh×2.3元/KWh＝966.7仟元

3.一年節省蒸汽費＝35.9噸×1,050元/噸＝37.7仟元

4.一年節省軟水費＝1,394噸×18.8元/噸＝26.2仟元
5.一年節省總金額＝966.7＋37.7＋26.2＝1,030.6仟元
6.CO2減量＝420,288KWh×0.00067＋35.9噸×0.076×2.95＝289.6公噸



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：009
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	熱交換器由熱水式改蒸汽式
	實施日期
	94.06.30

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
熱水製造機改用蒸汽式流程，節省蒸汽與電之能源。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：

調配組3F有二套熱水製造機，一套是熱水式，另一套為蒸汽式，能源耗用方面熱水式與蒸汽式比較，每生產1噸熱水較蒸汽式之能源多出4KG蒸汽用量.且其冷卻水由安全閥排出無回收措施，用電量方面蒸汽式沒有馬達，所以可省電且故障率較低.

改善後：
將3F熱水式熱交換機馬達拆下，並將馬達出口以檔板阻塞防止洩漏，熱交換機出口則配管至2噸卻水桶回收熱源，同時改用蒸汽式流程，經改善後每噸熱水可節省4kg蒸汽能源及1台2HP馬達與冷卻水由排放改為回收再利用。

(一年熱水用量為428,210噸，平均1台用量214,105噸)

	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省重油量=214,105噸×0.004＝856.42噸×0.076=65.1kL

2.一年節省用電量=2HP×0.75×16Hr×22日×12月=6,336kWH

3.一年節省總金額=(856.42噸×1,050元/噸)＋(6,336KWh×2.3元/KWh)=913.8仟元

4.CO2減量＝(65.1kL×2.95)＋(6,336kL×0.00067)=196.3公噸



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：010
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	更新1台變頻式空壓機
	實施日期
	94.02.15

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
更換1台變頻式空壓機，節省電費。


	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：

以儲存槽設定壓力為界限，3台空壓機各自啟閉運轉作業，浪費空載電力。

(改善前現場空壓機1小時用電量為178.56KWh)
改善後：

委託電務課冷修人員至現場增設1台變頻式空壓機，配備4台空壓機以串聯方式運轉作業，減少負載頻率。
(改善後現場空壓機1小時用電量為134.10KWh)


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省用電量=(178.56－134.10)×16Hr×22日×12月=187,799KWh

2.一年節省電費=187,799KWh×2.3元/KWh=431.9仟元
3.CO2減量=187,799KWh×0.00067=125.8公噸



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：011
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	改善煮茶萃取抽風機運轉時機
	實施日期
	93.12.10

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
改善煮茶萃取抽風機運轉時機，以節省電費。


	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
未改善前四台煮茶釜抽風機以手動控制，一開機就一直未關至產程結束才關機，期間有很多時間沒在煮茶，造成能源浪費。
改善後：

1.安裝繼電器來控制抽風機，當熱水啟動鈕”ON”時，抽風機也”ON”，直到萃茶完成抽風機亦”OFF”。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省用電量＝(10HP×2＋15HP×2)×0.75×4497.8Hr=168,668KWh

2.一年節省電費＝168,668KWh×2.3元/KWh＝387.9仟元
3.CO2減量＝168,668KWh×0.00067＝113.0公噸



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：012
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	降低吹瓶用空壓機(40bar)單位用電量
	實施日期
	94.07.01

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
降低空壓機壓力，以節省電費。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：

1.本廠吹瓶機吹瓶以二段式高壓製瓶，第一段預吹壓力7bar，第二段吹瓶壓力40bar，以製造PET瓶。

2.分析吹瓶壓力是否一定要40bar才能製造完成，故降低吹瓶壓力測試。
改善後：

1.由40bar一直往下降壓直到無法吹瓶為止，且製瓶之頂壓需在15kgf.cm2，成品內容量需在600mL以上。

2.經逐一測試及成品內容量管控，吹瓶之最低壓力以34.2bar即可製成符合規格之空瓶。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年4台空壓機運轉時數＝16,305Hr
2.一年節省用電量＝10.132KWh×16,305=165,202KWh

3.一年節省電費=165,202KWh×2.3元/KWh=380.0仟元
4.CO2減量=165,202KWh×0.00067=110.7公噸



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件

備註：本頁可檢附節能相關資料及照片

附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：013
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	改善茶汁冷卻方式
	實施日期
	94.10.05

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
茶汁冷卻方式改用活性碳水，節省蒸汽使用。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
目前茶汁冷卻方式分為三階段：(1).常溫水(2).10℃冷卻系統(3).1℃冷卻系統
常溫水冷卻後，其溫度上昇至約45℃，需再經冷卻水塔處理，降溫至常溫方能循環使用做冷卻。(蒸汽加熱25℃→80℃，蒸汽使用量873.07噸)
改善後：

常溫水冷卻方式改以活性碳水行之，能提昇活性碳水溫度，降低茶類產品蒸氣使用量。於茶汁板式冷卻機加裝二只氣動閥，配管路將活性碳水經熱交換後，直接注入熱水桶，提昇熱水溫度。(茶汁溫度約70~75℃)
(熱交換25℃→45℃、蒸汽加熱45℃→80℃，蒸汽使用量555.60噸)


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省蒸汽量=873.07－555.60=317.47噸×0.076＝24.1kL

2.一年節省蒸汽費=317.47噸×1,050元/噸=333.3仟元

3.CO2減量=24.1kL×2.95=71.1公噸


備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件


備註：本頁可檢附節能相關資料及照片

附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：014
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	熱狗乾燥機更新，節省能源
	實施日期
	95.06.23

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
調整乾燥時段15分，變更為水煮5分，以節省用電。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：

熱狗第1段乾燥15分鐘
改善後：

熱狗第1段乾燥15分鐘，可以同樣溫度55℃，水煮5分鐘取代。
(一年熱狗產量=3,514,200㎏，熱狗每次乾燥1,050㎏，每次可節省10分鐘)


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省電量=134KWh×(3,514,200㎏÷1050㎏×10分÷60)=74,772KWh
2.一年節省電費=74,772KWh×2.3元/KWh＝172.0仟元

3.一年節省重油量=113㎏/Hr×(3,514,200㎏÷1,050㎏×10分÷60)＝63.05噸×0.076＝4.8kL
4.一年節省蒸氣費=63.05噸×1.050元/噸＝66.2仟元

5.一年節省總金額=172.0＋66.2=238.2仟元

6.CO2減量=74,772kWh×0.00067＋4.8kL×2.96=64.3公噸


備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件


備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：015
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	蒸汽使用管理
	實施日期
	95.06.12

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
適時關閉廠內蒸氣源頭閥門，以減少蒸汽浪費。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：

廠內24小時生產，班與班交接空檔時蒸氣之浪費，根據鍋爐室之資料顯示每天約有2小時之空檔至少浪費1.6噸之蒸氣。
改善後：

在班與班未交接前即交接後之空檔，即關閉蒸氣與開啟蒸氣之動作管理並和鍋爐室資料查核比對管理。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省重油=800kg/Hr×2Hr×22日×6月=211.2噸×0.076＝16.1kL

2.一年節省蒸汽費用=211.2噸×1,050元/噸=221.8仟元
3.CO2減量=16.1kL×2.95=47.5公噸



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件





備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：016
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	除濕機裝置時間控制器
	實施日期
	94.05.11

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
控制除濕機開關，節省用電。



	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
中、西室包裝各有一台除濕機，以防濕氣高而長霉菌及地板濕滑，每日皆24小時連續運轉。

改善後：
照現場作業清洗方式，應在作業完後2~3小時即可將除濕機關閉，但因作業完後半小時即全員下班無人將除濕機關閉，現委託電務裝置定時控制開關，設定時間定時關閉電源，節省不必要能源浪費。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年除節省濕機用電量=5.71KW×24Hr×(1-0.8)×365日×2台＝20,002KWh

2.一年節省除濕機電費=20,002KWh×2.3元/KWh＝46.0仟元

3.CO2減量=20,002KWh×0.00067＝36.9公噸



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件


備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：017
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	豆奶線CIP系統修正清洗方法節省軟水費
	實施日期
	95.03.06

	節能

措

施


	簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
豆奶線CIP清洗方法之次數減少，節省軟水用量。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：

豆奶線CIP清洗方法係流程未生產停機2日以上之普通管路與果汁無菌生產管路全部分成12次CIP作業，依流程設計管路CIP增一次，則損失軟水用量約400噸。

改善後：

豆奶線CIP清洗方法修正為流程未生產停機2日以上，果汁無菌生產管路全部分成3次CIP作業，另其他另其他普通管路分9次以熱水循環清洗。



	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.每年節省軟水用量＝75噸/次×9次/週×4週×12月＝32,400噸

2.每年節省軟水費用=32,400噸×18.8元/噸＝609.1仟元



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件

備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：018
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	CT成品桶機械軸對潤滑水改善
	實施日期
	95.03.14

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
將潤滑水管並聯更改為串聯方式，以節省軟水量。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：

殺菌室CIP加壓式成品桶，在機械軸封處均有配置直徑10mm潤滑水以供攪拌，以進行潤滑作用，原配置並聯成品桶共有18只，分布在5個區域CT91-96、CT97-98、CT66-67、CT61-65、CT68-70，由數據收集每只平均使用量3,840L，一日使用量為69.12噸。
改善後：

將潤滑水管並聯更改為串聯方式，即由18只使用量變為5只使用量，5區域以每一區域更改串聯方式，由數據收集每只平均使用水量3,840L(1區域)，一日使用量為19.2噸。



	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省軟水量＝(69.12噸-19.2噸)×364日=18,171噸
2.一年節省軟水費＝18,171噸×18.8元/噸=341.6仟元



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件


備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：019
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	1℃冰水回收再利用
	實施日期
	93.08.15

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
殺菌1℃冰水回收再利用。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
1.乳品二廠中央冰水系統，冰水pump為因應現場冰水使用流失及冰水pump能正常抽送供輸，故冰水槽液位設定於8.5m，若低於此液位時則以清水補足，過於浪費。
2.若現行直接以殺菌回收水補水，則因溫度過高40~60℃高於補水溫度28~30℃，會使儲冰溶解速度加快且冰水溫度會昇高，影響儲冰量造成系統提前啟動降溫，致尖峰用電量會增加，增加製造成本，影響產品之競爭力及新市總廠電力之調度困擾。
改善後：
1.於保健食品廠二樓陽台配製2只10噸之白鐵貯存桶，另由二廠四樓陽台殺菌回收水貯存桶出口以直徑4"之白鐵管連結，以自然落差之方式儲水，俟水溫降至30℃以下時即可進行補水使用。
2.白鐵桶桶內以三叉液位計控制電動碟閥進水量，另出口與原補水之清水管連結，使用時原清水手動碟閥關閉以自然落差方式進行補水；將各桶槽1℃冰水排出口處配管，集中在100L回收桶內，再利用馬達抽送至冰水回收管，如此一來1℃冰水將可全部回收再利用，節省水資源、電源及公司成本支出。

	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省清水量＝1,601噸/月×12月＝19,212噸
2.一年節省清水費＝19,212噸×11元/噸=211.3仟元



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
附    件

備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：020
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	乳品變電場A盤變壓器更新
	實施日期
	93.04.25

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
油浸式變壓器汰舊換新為非晶質變壓器。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
乳品變電場供電系統分別由A/B/C盤供電，其中A盤動力1500KVA變壓器於68年裝設，使用年限超過25年，設備老化，變壓器效率性能差，造成電力損失大，耗電量增加，浪費能源。
改善後：

將A盤1,500KVA油浸式變壓器改為2,000KVA非晶質變壓器，無載損由4,500W降至624W，負載損由18,360W降至15,795W，使變壓器效率高，總損耗降低，運轉時每年可節省一筆很大的電費，投資效益相當高。
(無載損33,489KWh，負載損7,978KWh)


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年變壓器減少損耗=33,489+7,978=41,467KWh
2.每月節省契約用電＝(18,360+4500)-(15795+624)=6.441IKW
3.減少銅損費用＝6.441×(153元/KW×8月+207元/KW×4月)+(6.441×365×2.3元/KWh)
＝18,624元
4.減少鐵損費用＝41,467KWh×2.3元/KWh=95,374元
5.一年節省電費＝18,624+95,374=114.0仟元
6.CO2減量＝41,467KWh*0.00067=27.8公噸


備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件



備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：021

	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	PET線洗瓶用水回收利用
	實施日期
	95.09.25

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
洗瓶設備所排出的水回收再利用。


	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
乳一廠所使用的洗瓶設備，在沖洗完瓶子後，所排出的水，因含有雜質及消毒劑，故使用過的水只能直接排棄入水溝，但每小時使用量約4噸，一天4小時，共使用16噸，如此的排棄量很可觀，若把此排棄量回收再利用，可省下些許使用成本。
改善後：
利用廠內的閒置馬達及集水桶，再配上液位偵測，再頂樓上設置一大型集水桶槽，配上管路連結起來，當洗瓶水流到小集水桶內到設定液位時，馬達就運轉抽上頂樓大集水桶槽內，這些回收水可作為廁所沖洗用水或其他用途，如此可減少清水的使用，為公司節省用水成本。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省清水量=4噸/Hr×4Hr×24日×12月＝4,608噸
2.一年節省清水費用=4,608噸×11元/噸＝50.7仟元



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件

備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：022
	申請單位名稱
	統一企業公司新市廠

	分項節能措施
	減少雞精包裝空調能源浪費
	實施日期
	95.03.15

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
在空調管出風口加裝擋風板，包裝線作業終了或假日休息，將出風口上的擋風板關閉，減少能源浪費。



	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

改善前：
包裝線作業終了或假日休息，將出風口上的擋風板未關閉，能源浪費。

改善後：
1.在空調管出風口加裝擋風板，包裝線作業終了或假日休息，將出風口上的擋風板關閉，減少能源浪費。
2.下班後及例假日關閉2台5HP空調。
3.包裝班午休時間關閉空調30分鐘，人員至會議室休息。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.一年節省用電量＝3.75KW×(0.7Hr×6＋0.5Hr×22×2台＋15Hr×30)×12＝21,429KWh
2.一年節省電費=21,429KWh×2.3元/KWh＝49.3仟元

3.CO2減量＝21,429KWh×0.00067＝14.4公噸


備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件


備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
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除濕機定時控制器
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啟動萃茶機內部繼電器


�





萃茶系統開關


�
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蒸汽主閥於全開啟狀態
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於AM.05:00將蒸汽主閥關閉，於AM.07:00再生產，將蒸汽主閥開啟
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