附件六
九十六年節約能源績優獎表揚活動
分項節約能源措施及成效資料表


                                             編號：96EW303
	申請單位名稱
	煉鋼廠第一連鑄工場

	分項節能措施
	鋼液分配器預熱COG節能
	實施日期
	93～95年

	節能

措

施


	（簡述本項節約能源或抑低二氧化碳排放主題採取之具體措施）
1.將鋼液分配器蓋板由鐵板改為灌注耐火材之鐵殼，有效降低熱氣的揮發，具有保溫效果，可減少COG的耗用。
2.由生產排程及統計資料顯示，COG尚有可節省之空間。藉由改變現場預熱時機點與管理預熱時之火勢的時間，有效降低COG之使用量。

	設

計

理

念

或

改

善

流

程


	（若為措施改善請簡述改善前後狀況、若為建廠設計請簡述設計理念及與傳統設計之差異點，以圖表或流程圖輔以簡單文字說明）

1.將鋼液分配器蓋板由鐵板改為灌注耐火材之鐵殼，不但具有保溫效果，同時也減少鐵殼變形，其蓋板形式如下:
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2.改變預熱時機及管理預熱之時間點：

延後小火預熱點：由末爐開始即預熱延至末爐澆鑄完才預熱。

延後大火預熱點：依不同製程，制定不同的大火啟動點。

遇到異常狀況，需等待鋼液時，將火勢由大火降低為保溫火勢。


	節

能

成

效


	（請詳列計算各項節能數量及CO2減量之過程，並換算成金額「仟元」。請參照附表二換算可抑低CO2之排放量「公噸」。）
1.COG節省效益:改善前、後每個鋼液分配器使用COG量分別為3290、1126Nm3。
COG年節省量:(3290-1126) Nm3 *330TD/月*12月=8569 kNm3。
COG年節省金額：8569 kNm3*2862元/ kNm3=24,524仟元。
2.降低CO2排放量：8569440 Nm3*0.756KG/Nm3=6452公噸。



備註：請選定較重要之節約能源或抑低二氧化碳排放主題（至少5項）填寫、每項主題各填寫1份，如不敷使用，請自行影印。
   附    件
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備註：本頁可檢附節能相關資料及照片
傳統式TD COVER
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傳統式TD COVER





1.扁鋼胚連鑄流程：














2.鋼液分配器預熱狀況





�





啟鑄





澆鑄





收尾





鋼液分配器預熱
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鋼液分配器預熱
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